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Tecnologia
®] Infravermelho

> Media para este equipamento

Sistema de fixacdo que Forno infravermelho de
preserva a integridade quartzo que permite
dos cabos, garantindo a temperaturas mais altas

sua posicao durante
todo o processo

A M ECALBI gf;ﬁtz‘ring Solutions, Lda.

O STCS-evo500 é um equipamento de
processamento de tubos termoretrateis, com
base em resisténcias de infravermelhos.

E desenhado para uma aplicacdo em bancada de
trabalho e processa um cabo de cada vez.

Tem comunicag¢ao incorporada com maquina de
soldadura por ultrassons e varios modos
operacionais.

Podera ser adquirido com uma ferramenta end

splice com arrefecimento que nao necessita ser
retirado quando utilizado com splices normais.

Conexao externa para
comunicagao com uma
maquina de soldadura
por ultrassons

Unidade de tratamento de ar
incorporada que garante
uma regulagdo estavel e
aumenta a longevidade dos
componentes pneumaticos

www.mecalbi.com
www.youtube.com/mecalbi
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Carateristicas Técnicas

TEMPERATURA DE TRABALHO CONEXOES

Min - Max [°C] / [°F] 300-550 / 572-1022 Leitor de Codigo de Barras RS232
TEMPO DE RETRACAO Sensor de Temperatura Termopar Tipo K

Min - Max [s] 1-99 Corrente Elétrica 1 Tomada IEC C14
DIMENSOES Programacao Teclado de Membrana, Leitor de

Largura; Compr.; Altura  293; 560; 257 / Codigo de Barras, Dispositivo

[mm] / [in] 11.5; 22; 10.1 Externo

Peso [kg] / [lbs] 21/ 46 Interface LCD 16x2, Sinal Sonoro e LED
ALIMENTAGAO ELETRICA/CONSUMO CAMARA DE RETRACAO

Alimentacao 230 [V] @ 50Hz Camara de Retragcao [mm] / [in] 77,032/ 3;21.3

Consumo 250 [mA] a 3 [A] (Max.700W) Min-Max Tubo @ [mm] / [in] 0-20/0-0.8
PNEUMATICA Min-Max Compr. Tubo [mm] / [in] 0-75/0-3

Ar Comprimido Racor Rapido @8 [mm] Min-Max @ Cabo [mm] / [in] 0-10/0-0.4

Pressao do Ar Min: 4bar; Max: 7bar; Rec: ébar Min-Max Compr. Cabo [mm] / [in]  220- / 8.7-

CALIBRACAOC
Sensor de Calibragao ref.. 06-01-0158

Funcionalidades

@ Parametros ajustaveis: temperatura do ® Calibragcao manual e automatica;
processo; tempo de retragdo, etc.;
® Modo de programacao protegido com palavra-chave;
® Dois modos de operac¢ao diferentes: M1 com

controlo de temperatura e tempo de ® Modo de manutengao especial para depuragao de
retracao; e M2 com referéncias hardware;
pré-programadas (no total 100, cada com 1 a
40 tempos de retracao); ® Contador de ciclos e tempo;

® A programacao prévia das referéncias pode ® Comunicacao com equipamentos de soldadura por
ser feita manualmente ou usando um ultrassons;

computador com o software STCS-RCT;
® Detecao de fuga pneumatica;
® As referéncias podem ser selecionadas
automaticamente, usando o leitor de cédigo ® Ventoinha de grande dimensdo para reducao da
de barras, ou manualmente, usando o botao temperatura do corpo da maquina;
rotativo ou o teclado;
® Diferentes idiomas disponiveis, incluindo:

® Utilizacao de etiquetas para cada tempo de Inglés, Portugués, Francés e Espanhol (outros por
retracao dentro da referéncia; pedido).
Opcoes
® Ferramenta CAN ® Ferramenta de
(splice final) terminal de olhal
Ref: 26-23-0013 Ref: 26-23-0021
® Ferramenta ® Ferramenta CAN ® Sistema de
splice final (splice normal) arrefecimento
Ref: 26-23-0010 Ref: 26-23-0014 Ref: 06-01-0132

Mod: 0029.PT-D | Ref: 31712-80-001-R08
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