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Referéncia do produto

evo500TS 14-01-0024
com OPC UA 14-01-0055

Tecnologia
®] Infravermelho

> Media para este equipamento

@0 @

Disponivel com Varias caracteristicas de
comunicagao OPC UA nova geragao como

Ethernet, USB, HDMI,
para conexao externa de
display, WI-Fl, etc.

A M ECALBI gf;ﬁtz‘ring Solutions, Lda.

0 STCS-evo500TS é um sistema de retragao, com
base em tecnologia de infravermelhos.

E desenhado para uma aplicacdo em bancada de
trabalho e processa um produto de cada vez.

O sistema é baseado num display com ecra tatil
que permite a comunicacao em rede.

Ao adicionar ferramentas opcionais, além das
splices normais, o STCS-evo500TS pode
processar splices finais, terminais de olhal e
outras aplicagdes especiais.

o o
Sistema SDD opcional Maquina compacta
(Sistema de Detecgdo do para uma otimiza¢do
Diametro do Splice) do espaco

www.mecalbi.com
www.youtube.com/mecalbi



Carateristicas Técnicas

DATASHEET evo500TS

TEMPERATURA DE TRABALHO

Min - Max [°C] / [°F] 250-550 / 482-1022

TEMPO DE RETRAGAO

CONEXOES
Leitor de Cédigo de Barras USB
Sensor de Temperatura

Termopar Tipo K

Min - Max [s] 1-100 Corrente Elétrica 1 Tomada IEC C14
DIMENSOES Programacao Ecra Tatil, Leitor de Cddigo de
Largura; Compr.; Altura 293; 560; 257 / Barras, Dispositivo Externo
[mm] / [in] 11.5; 22;10.1 Interface Ecra Tatil
Peso [kg] / [lbs] 21/ 46 CAMARA DE RETRAGAO
ALIMENTAGAO ELETRICA/CONSUMO Camara de Retragdo [mm] / [in] 77,032/ 3; 81.3
Alimentacao 230 [V] @ 50Hz Min-Max Tubo @ [mm] / [in] 0-20/ 0-0.8
Consumo 250 [mA] a 3 [A] (Max.700W) Min-Max Compr. Tubo [mm] / [in] 0-75/0-3
PNEUMATICA Min-Max @ Cabo [mm] / [in] 0-10 / 0-0.4
Ar Comprimido Racor Rapido @8 [mm] Min-Max Compr. Cabo [mm] / [in] 220-o / 8.7-00

Pressao do Ar Min: 4bar; Max: 7bar; Rec: é6bar

Funcionalidades

CALIBRACAO

Sensor de Calibragao ref.. 06-01-0158

® Parametros ajustaveis: temperatura do
processo; tempo de retracao, etc.,

® Dois modos de operagdo diferentes: M1 com
controlo de temperatura e tempo de retracao;
e M2 com referéncias pré-programadas (999
no total);

e Modo de operagao adicional (M3) para
detecdo do diametro dos produtos (Sistema
SDD) e configuragao automatica dos
parametros;

® A programacao prévia de referéncias pode ser
feita manualmente, usando um computador
com o software STCS-RCT ou usando uma
memoria USB;

® As referéncias podem ser selecionadas
automaticamente, usando o leitor de cdodigo
de barras, ou manualmente, no ecra tatil;

® Facil atualizagdo do firmware com uma
memoria USB;

® Sistema de arrefecimento;

Opcoes

® (Calibragao manual e automatica;
® Modo de programacao protegido com palavra-chave;

e Modo de manutencdo especial para depuragao de
hardware;

® Equipado com conexdo para sonda externa para leitura
de temperatura e definicdo de offset;

® Ciclo de arrefecimento automatico para prolongar a vida
Util dos componentes;

® Contador de tempo de trabalho e de ciclos parciais e
totais;

® Comunicagdo com equipamentos de soldadura por
ultrassons;

® Comunica¢ao em rede;
® Porta HDMI para espelhar o display num monitor externo;
® Comunicagao OPC UA opcional;

® |diomas disponiveis: Inglés, Portugués, Francés e
Espanhol (outros por pedido).

® Ferramenta CAN

(splice final)
Ref: 26-23-0013

® Ferramenta
splice final

Ref: 26-23-0010 Ref: 26-23-0014

Mod: 0029.PT-D | Ref: 077715-80-001-R04

® Ferramenta CAN
(splice normal)

® Sistema de
arrefecimento
Ref: 06-01-0229

® Ferramenta de
terminal de olhal
Ref: 26-23-0021

® Porta HDMI
Ref: 06-01-0233

® Sistema SDD
Ref: 06-01-0230
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