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Referéncia do produto
14-01-0005

Tecnologia

[¢] Ar Quente

> Media para este equipamento

Pode ser fornecido com
uma camara de retracao
customizada, desenhada
para aplica¢cdes
especificas

Pode trabalhar na
vertical, horizontal, em
paralelo ou
perpendicular ao painel
de linha

A M ECALBI gf;ﬁtz‘ring Solutions, Lda.

0 STCS-PHD é uma maquina para processamento
de tubos termoretrateis, baseado em
equipamentos de ar quente. E desenhado para
aplicagcbes de painel de linha e processa um
produto de cada vez.

0 sistema é constituido por um médulo de
controlo para definicdo de parametros e um
equipamento de ar quente para a operagao de
retracao.

Tem varias configuragdes de trabalho para
facilmente se adaptar as aplicacdes de painel.

Fixacdo ao painel com
bomba de vacuo ou
sistema de acoplamento

Uso de referéncias ou
sequéncias que podem
ser selecionadas
manualmente ou com
um leitor de codigo de
barras

www.mecalbi.com

www.youtube.com/mecalbi



Carateristicas Técnicas

DATASHEET PHD

TEMPERATURA DE TRABALHO

Min - Max [°C] / [°F] 150-350 / 302-662

PNEUMATICA
Ar Comprimido

Racor Rapido @10 [mm]

TEMPO DE RETRAGAO
Min - Max [s] 1-99

Pressao do Ar

Min: 5bar; Max: 7bar

DIMENSQES DISPOSITIVO DE AQUECIMENTO

Largura; Compr.; Altura 240; 440; 270 /
[mm] / [in] 9.4,17.3; 1

CONEXOES
Leitor de Cddigo de Barras

RS232

Peso [kg] / [lbs] 9/20

DIMENSGOES MODULO DE CONTROLO
Largura; Compr.; Altura 324; 277,172/

Sensor de Temperatura

Termopar Tipo K

Corrente Elétrica

1 Tomada IEC C20

Programacao

Teclado de Membrana

Interface

LCD 16x2, Sinal Sonoro e LED

CAMARA DE RETRACAO
Camara de Retragdo [mm] / [in]

65; @27 / 2.6; 21.1

[mm] / [in] 13; 11, 7
Peso [kg] / [lbs] 6 /14
ALIMENTACAO ELETRICA/CONSUMO
Alimentagao 230 [V] @ 50Hz
Consumo 50 [mA] a 15 [A] (Max.3400W)

Funcionalidades

Min-Max Tubo @ [mm] / [in] 0-30/ 0-1.2
Min-Max Compr. Tubo [mm] / [in] 0-65/0-3
Min-Max @ Cabo [mm] / [in] 0-25/ 0-1
Min-Max Compr. Cabo [mm] / [in] 170-00 / 6.7-00

CALIBRAGAQ
Sensor de Calibragao

ref.: 26-06-0003

@ Parametros ajustaveis: temperatura de
processo, tempo de retracdo, etc.;

e Varias configuracdes de trabalho para se
adaptar a todas as aplicacbes em painel,

e Dois modos operacionais diferentes: M1 com
controlo de temperatura e tempo de
retracao; e M2 com referéncias
pré-programadas (cada referéncia pode ter 1
a 20 tempos de retracao);

® Sistema de arrefecimento incorporado;
® A programacao prévia de referéncias pode
ser feita manualmente ou usando um com-

putador com o software STCS-RCT;

® Calibracao manual e automatica;

Opcoes

® As referéncias podem ser selecionadas
automaticamente, usando o leitor de cédigo de barras,
ou manualmente, usando o botao rotativo ou o
teclado;

e Utilizagdo de etiquetas para cada tempo de retracao
dentro da referéncia;

® Modo de programacao protegido com palavra-chave;

® Modo de manutencao especial para depuracgao de
hardware;

e Contador de ciclos;
e Detecao de fuga de ar;

e Diferentes idiomas disponiveis: Inglés, Portugués,
Francés e Espanhol (outros por pedido);

® Sistema de fixacao

por vacuo
Ref: 06-01-0063

mecanico
Ref: 06-01-0064

Mod.0029.PT-D | Ref: 18509-80-001-R06

® Sistema de fixacao

® Ferramenta de

splice final
Ref: 27-03-0001
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