O STCS-RTTS DYCOD é uma maquina para
processar tubos termoretrateis, baseado em
resisténcias de infravermelhos. E desenhado

DATASHEET
para uma aplicagdao em bancada de trabalho

S | C S e pode processar varias splices ao mesmo
tempo.

0 sistema tem duas estacbes de trabalho

independentes (com parametros de retragcao

independentes), portas com fechadura e

arrefecimento dinamico para melhorar o

processo. Cada estacao de trabalho é
Referéncia do produto fornecida com um suporte customizado que
14-01-0054 pode ser usado em varios componentes
pequenos, tais como terminais de olhal e
pequenos conetores.

Tecnologia
Infravermelho

> Media para este equipamento

Duas estagdes de trabalho
independentes e com
diferentes parametros de
retracdo

Arrefecimento dindmico
para melhorar o
processo de
arrefecimento
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Portas com fechadura
para evitar remover as
amostras antes do
processo estar
concluido

Gabaritos facilmente
reposicionados (menos
de 5 segundos para
trocar)
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Carateristicas Técnicas

DATASHEET RTTS DYCOD

TEMPERATURA DE TRABALHO

Min - Max [°C] / [°F] 300-550 / 572-1022

CONEXOES
Leitor de Cddigo de Barras

usB

TEMPO DE RETRAGAO

Sensor de Temperatura

Termopar Tipo K

Min - Max [s] 2-99 Corrente Elétrica 1 Tomada IEC C20
TEMPO DE ARREFECIMENTO Programacao Ecra Tatil, Leitor de Cddigo de
Min - Max [s] 2-120 Barras, Dispositivo Externo
DIMENSOES Interface Ecra Tatil
Largura; Compr.; Altura 863;1696; 636 / CAMARA DE RETRAGAO
[mm] / [in] 34; 669.1; 25 Camara de Retragdo [mm] / [in] 95; 275; 50 / 3.7;10.8; 3
Peso [kg] / [lbs] 155 / 341 Min-Max Tubo @ [mm] / [in] 0-30/0-1.2
ALIMENTAGAO ELETRICA/CONSUMO Mizn-Max Compr. Tubo [mm] / [in] ~ 0-85/ 0-3.3
Alimentacao 230 [V] @ 50Hz Min-Max @ Cabo [mm] / [in] 0-25/ 0-1
Consumo 500 [mA] a 16 [A] (Max.3600W) Min-Max Compr. Cabo [mm] / [in] -
PNEUMATICA CALIBRAGAO

Ar Comprimido Racor Rapido @8 [mm]

Sensor de Calibragao ref.: 06-01-0280

Pressao do Ar Min: 5bar: Max: 7bar; Rec: 6bar

Funcionalidades

® Parametros ajustaveis: temperatura de
processamento; tempo de retracdo, etc.;

® Duas estacoes de trabalho independentes com
diferentes parametros (tempo de retracdo);

® Dois modos de operacao diferentes: M1 com
controlo de temperatura e tempo de retracdo e
M2 com referéncias pré-programadas (999 no
total);

® A programacao prévia de referéncias pode ser
feita manualmente ou usando um computador
com o software STCS-RCT;

® Utilizacao de etiquetas para cada tempo de
retragao dentro da referéncia;

® Batente ajustavel para garantir a posi¢cao do tubo
de retracao;

® Portas com fechaduras para evitar remover as
amostras antes do processo estar concluido;

Opcoes

® Arrefecimento dinamico para garantir a eficacia deste
processo;

® Troca de gabaritos rapida e facil,

® (alibracdo manual e automatica;

® Modo de programacao protegido com palavra-chave;

® Modo de manuten¢do especial para depuracao de hardware;

® Equipado com conexao para sonda externa para leitura de
temperatura e definicao de offset;

® Ciclo de arrefecimento automatico para prolongar a vida Util
dos componentes;

e Contador de ciclos parciais e totais;
e Contador de tempo de trabalho;

® |diomas disponiveis: Inglés, Portugués, Francés e Espanhol
(outros por pedido).

® Gabaritos customizados (par)
Ref: 06-01-0058
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