DATASHEET O ISAC19 STA é um dispositivo automatico de

centramento de tubos termoretrateis em splices

lineares. Concebido como um equipamento

autdbnomo e um processo independente, é

também capaz de comunicar com o seu cliente

para enviar informa¢do como parametros de

S processo para garantir a integridade do mesmo.
| A E desenhado para ser colocado a frente do
sistema de retracao e funcionar como um

alimentador rapido de cablagens pré-preparadas
com tubos termoretrateis pré-posicionados e
Referéncia do produto validados para garantia de posicao.
27-09-0002
Tecnologia
(@) Controlo de Processo

> Media para este equipamento

Comunicagdo com Validagdo e centramento Interface em ecra tatil Comprimento dos tubos
sistemas de retragao automatico dos tubos termoretrateis entre 30 e
termoretrateis 90mm
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Carateristicas Técnicas

DATASHEET ISAC19 STA

TEMPERATURA DE TRABALHO

Min - Max [°C] / [°F] Definido pelo sistema de retragao
TEMPO DE RETRACAQ
Min - Max [s] Definido pelo sistema de retragao

DIMENSOES (DISPOSITIVO DE CENTRAMENTO)

Largura; Compr.; Altura 600; 805; 403 /
[mm] / [in] 23.6; 31.7,15.9

Peso [kg] / [lbs] 40/ 88.2
DIMENSOES (MODULO DE CONTROLO)
Largura; Compr.; Altura 145; 202; 147 /

[mm] / [in] 5.7,7.9,5.8
Peso [kg] / [lbs] 5/1
ALIMENTAGAOQ ELETRICA/CONSUMO
Alimentacao 230 [V] @ 50Hz / 110 [VAC] 60Hz
Consumo 0.1 [A] a 0.45 [A] (Max.100W)

Funcionalidades

PNEUMATICA

Ar Comprimido Racor Rapido @8 [mm]

Pressao do Ar Min: 5bar; Max: 7bar; Rec: é6bar
CONEXOES

Leitor de Cadigo de Barras USB

Corrente Elétrica 1 Tomada IEC C14

Programacao Ecra Tatil e Leitor de Codigo de

Barras

Interface Ecra Tatil, Sinal Sonoro e LED
CAMARA DE CENTRAMENTO

Min-Max Tubo @ [mm] / [in] 0-25/0-1

Min-Max Compr. Tubo [mm] / [in] 30-90/1.9-3.5
Min-Max Compr. Cabo [mm] / [in] 450-00 / 17.7-0
Compr. Detecdo Splice [mm] / [in] 6-22/0.2-0.9

e Funcionamento independente ou modo
servidor para comunicar com o sistema de
retracao do cliente;

e Comunicagdo com o sistema de retracao do
cliente para definicao dos parametros do
processo: comprimento do tubo termoretratil,
temperatura do processo, tempo de retragao,
etc.;

® Dois modos de operagdo: M1 com controlo de
temperatura e tempo de retragdo; e M2 com
referéncia pré-programadas (até 999);

@ Uso de folhas de calculo para a programacao
prévia das referéncias e memarias USB para
as transferir para o equipamento;

® Selecao de referéncias automatica usando
um leitor de codigo de barras ou
manualmente, através do ecra tatil do
equipamento;

® Facil atualizagcdo do firmware com uma
memoria USB;
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e Sistema de centramento automatico para garantir a
posicao do tubo termoretratil;

® Sistema de detec¢ao de tubo termoretratil para validar a
sua dimensao e posicao;

® Laminas do elétrodo para detecdo de splice ajustaveis
entre 6 e 22mm;

® | ogin por utilizador;

e Modo de manutenc¢do especial para depuragao de
hardware;

® Contador de ciclos parciais e totais;
® Contador de tempo de trabalho;
® Comunicacao em rede;

e Diferentes idiomas disponiveis: Inglés, Portugués,
Francés e Espanhol (outros por pedido).
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