
HOJA TÉCNICA

ISAC19
STA

El ISAC19 STA es un dispositivo de centrado
automático de fundas en empalmes lineales.
Creado como un equipo autónomo y como un
proceso independiente; también es capaz de
comunicarse con su cliente para enviar
información, tal como los parámetros del
proceso para garantizar la integridad del mismo.

Está diseñado para ubicarse al frente del equipo
de encogimiento y trabajar como un rápido 
alimentador de ensambles con fundas 
pre-posicionadas y validadas para después, 
asegurar la posición de éstas.Referencia del produto

27-09-0002

Tecnologia

    Control de Proceso

Comunicación con los
sistemas de 
encogimiento

Longitud de fundas entre
30 y 90 mm

Interface de pantalla
táctil

Validación y centrado
automático de las
fundas

> Media para este equipo

O ISAC19 STA é um dispositivo automático de 
centramento de tubos termoretráteis em splices 
lineares. Concebido como um equipamento 
autónomo e um processo independente, é 
também capaz de comunicar com o seu cliente 
para enviar informação como parâmetros de 
processo para garantir a integridade do mesmo.

É desenhado para ser colocado à frente do 
sistema de retração e funcionar como um 
alimentador rápido de cablagens pré-preparadas 
com tubos termoretráteis pré-posicionados e 
validados para garantia de posição.Referência do produto

27-09-0002

Tecnologia

    Controlo de Processo
> Media para este equipamento

Comunicação com 
sistemas de retração

Comprimento dos tubos 
termoretráteis entre 30 e 
90mm

Interface em ecrã tátilValidação e centramento 
automático dos tubos 
termoretráteis

DATASHEET

ISAC19
STA

The ISAC19 STA is a device for automatic 
centering of heat shrink tubes in linear splices. 
Made as a standalone equipment and as an 
independent process, is also able to 
communicate with its client to send information 
such as process parameters to guarantee the 
process integrity.

It is designed to sit at the front of the conveyor 
and work as a fast feeder of pre-prepared 
assemblies with pre-positioned and validated 
heat shrink tubes for position assurance.

Reference of the product

27-09-0002

Technology

    Process Control
> Media for this machine

Communication with the 
heat shrink systems

Heat shrink tubes 
length between 30 
and 90mm

Touchscreen interfaceAutomatic validation 
and centering of heat 
shrink tubes
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Modo servidor autónomo para comunicarse 
con el sistema de encogimiento del cliente;

Comunicación con el sistema de 
encogimiento del cliente para definición de 
los parámetros del proceso: longitud de la 
funda de encogimiento, temperatura del 
proceso, tiempo de encogimiento, etc.;

Dos diferentes modos de operación: M1 con 
control de parámetros del proceso; y M2 con 
referencias pre-programadas (999 en total);

Uso de hojas de cálculo para la 
pre-programación de referencias y 
memorias USB para transferirlas al equipo;

Selección de referencias automática usando 
un lector de códigos de barras o 
manualmente usando la pantalla táctil;

Fácil actualización de firmware utilizando 
una memoria USB;

Sistema de centrado automático para asegurar la 
posición de la funda de encogimiento;

Sistema de detección para validar la posición y 
dimensión de la funda encogimiento;
 
Cuchillas de electrodo ajustables para la detección de 
empalmes entre 6mm y 22 mm;

Inicio de sesión por usuario;

Modo de mantenimiento especial para limpiar el 
equipo;

Contador de ciclos parciales y totales;

Contador de tiempo de trabajo;

Comunicaciones por red;

Sistema de lenguaje intercambiable: Inglés, Portugués, 
Francés, Español y otros que se demanden.

Caracteristicas

NEUMÁTICA

  Aire Comprimido 

  Presión de Aire

CONEXIONES

  Lector de Código de Barras

  Línea Eléctrica

  Programación 
 

  Interface
  

FIXTURA DE ECENTRADO

  Min-Max Ø Funda [mm] / [in]

  Min-Max Longi. Funda [mm] / [in]

  Min-Max Longi. Cable [mm] / [in]

  Longi. Detección Empalme [mm] / [in]

TEMPERATURA DE TRABAJO

  Min - Max [ºC] / [ºF]

TIEMPO DE ENCOGIMIENTO

  Min - Max [s]

DIMENSIONES (DISPOSITIVO DE CENTRADO)

  Ancho; Longitud; Altura 
  [mm] / [in] 

  Peso [kg] / [lbs]

DIMENSIONES (MODULO DE CONTROL)

  Ancho; Longitud; Altura 
  [mm] / [in] 

  Peso [kg] / [lbs]

FUENTE DE ALIMENTACION /CONSUMO

  Suministro

  Consumo

Racor Rápido Ø8 [mm]

Min: 5bar; Max: 7bar, Rec: 6bar

USB

1 Enchufe IEC C14

Pantalla Táctil y Lector de 
Código de Barras

Pantalla Táctil, Señal Sonoro y 
LED

   

0-25 / 0-1

30-90 / 1,9-3.5

450-∞ / 17.7-∞

6-22 / 0.2-0.9

Definido por el sistema de encogimiento

Definido por el sistema de encogimiento

600; 805; 403 /
23.6; 31.7; 15.9 

40 / 88.2

145; 202; 147 /
5.7; 7.9; 5.8 

5 / 11

230 [V] @ 50Hz / 110 [VAC] 60Hz

0.1 [A] a 0.45 [A] (Max.100W)

Información Técnica
DATASHEET ISAC19 STA
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DATASHEET ISAC19 STA
Caraterísticas Técnicas

Funcionalidades

PNEUMÁTICA

  Ar Comprimido

  Pressão do Ar

CONEXÕES

  Leitor de Código de Barras

  Corrente Elétrica

  Programação
  

  Interface

CÂMARA DE CENTRAMENTO

  Min-Max Tubo Ø [mm] / [in]

  Min-Max Compr. Tubo [mm] / [in]

  Min-Max Compr. Cabo [mm] / [in]

  Compr. Deteção Splice [mm] / [in]

TEMPERATURA DE TRABALHO

  Min - Max [ºC] / [ºF]

TEMPO DE RETRAÇÃO

  Min - Max [s]

DIMENSÕES (DISPOSITIVO DE CENTRAMENTO)

  Largura; Compr.; Altura 
  [mm] / [in] 

  Peso [kg] / [lbs]

DIMENSÕES (MÓDULO DE CONTROLO)

  Largura; Compr.; Altura 
  [mm] / [in] 

  Peso [kg] / [lbs]

ALIMENTAÇÃO ELÉTRICA/CONSUMO

  Alimentação

  Consumo

Racor Rápido Ø8 [mm]

Min: 5bar; Max: 7bar; Rec: 6bar

USB

1 Tomada IEC C14

Ecrã Tátil e Leitor de Código de 
Barras

Ecrã Tátil, Sinal Sonoro e LED

0-25 / 0-1

30-90 / 1.9-3.5

450-∞ / 17.7-∞

6-22 / 0.2-0.9

Definido pelo sistema de retração

Definido pelo sistema de retração

600; 805; 403 /
23.6; 31.7; 15.9 

40 / 88.2

145; 202; 147 /
5.7; 7.9; 5.8 

5 / 11

230 [V] @ 50Hz / 110 [VAC]  60Hz

0.1 [A] a 0.45 [A] (Max.100W)

Funcionamento independente ou modo 
servidor para comunicar com o sistema de 
retração do cliente;

Comunicação com o sistema de retração do 
cliente para definição dos parâmetros do 
processo: comprimento do tubo termoretrátil, 
temperatura do processo, tempo de retração, 
etc.;

Dois modos de operação: M1 com controlo de 
temperatura e tempo de retração; e M2 com 
referência pré-programadas (até 999);

Uso de folhas de cálculo para a programação 
prévia das referências e memórias USB para 
as transferir para o equipamento;

Seleção de referências automática usando 
um leitor de código de barras ou 
manualmente, através do ecrã tátil do 
equipamento;

Fácil atualização do firmware com uma 
memória USB;

Sistema de centramento automático para garantir a 
posição do tubo termoretrátil;

Sistema de deteção de tubo termoretrátil para validar a 
sua dimensão e posição;

Lâminas do elétrodo para deteção de splice ajustáveis 
entre 6 e 22mm;

Login por utilizador;

Modo de manutenção especial para depuração de 
hardware;

Contador de ciclos parciais e totais;

Contador de tempo de trabalho;

Comunicação em rede;

Diferentes idiomas disponíveis: Inglês, Português, 
Francês e Espanhol (outros por pedido).

Mod: 0029.PT-D | Ref: 245119-80-001-R03 ~ 245119-80-002-R03
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PNEUMATIC

  Supply

  Supply Pressure

CONNECTIONS

  Barcode Reader

  Power Line

  Programming 

  Interface

CENTERING CHAMBER

  Min-Max Tube Ø [mm] / [in]

  Min-Max Tube Length [mm] / [in]

  Min-Max Cable Length [mm] / [in]

  Splice Detection Length [mm] / [in]

WORKING TEMPERATURE

  Min - Max [ºC] / [ºF]

SHRINKING TIME

  Min - Max [s]

MEASUREMENTS (CENTERING DEVICE)

  Width; Length; Height 
  [mm] / [in] 

  Weight [kg] / [lbs]

MEASUREMENTS (CONTROL MODULE)

  Width; Length; Height 
  [mm] / [in] 

  Weight [kg] / [lbs]

POWER SUPPLY/CONSUMPTION

  Supply

  Consumption

Quick Hold Socket Ø8 [mm]

Min: 5bar; Max: 7bar; Rec: 6bar

USB

1 IEC C14 Socket 

Touchscreen, Barcode Reader

Touchscreen, Buzzer and LED

0-25 / 0-1

30-90 / 1.9-3.5

450-∞ / 17.7-∞

6-22 / 0.2-0.9

Defined by heat shrink system

Defined by heat shrink system

600; 805; 403 /
23.6; 31.7; 15.9 

40 / 88.2

145; 202; 147 /
5.7; 8; 5.8 

5 / 11

230 [V] @ 50Hz / 110 [VAC]  60Hz

0.1 [A] to 0.45 [A] (Max.100W)

Standalone or server mode to communicate 
with the heat shrink system of the client;

Communication with the client heat shrink 
system for process parameters setting: heat 
shrink tube length, process temperature, 
shrinking time, etc.;

Two di�erent operating modes: M1 with 
process parameters control; and M2 with 
pre-programmed references (999 in total);

Use of spreadsheets for pre-programming of 
references and USB sticks to transfer them 
to the equipment;

Automatic reference selection using a 
barcode reader or manually on the 
touchscreen;

Easy firmware upgrade using a USB stick;

Automatic centering system for heat shrink tube 
position assurance;

Detection system to validate heat shrink tube position 
and dimension;

Adjustable electrode blades for splice detection 
between 6mm and 22mm;

User login;

Special maintenance mode for hardware debug;

Partial and total cycle counter;

Working time counter;

Network communication;

Interchangeable system language including: English, 
Portuguese, French and Spanish (others on demand).
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