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> Media para este equipamento

Sistema de centramento

que assegura que o tubo uma ferramenta para

termoretratil esta splices finais com

sempre no centro da

zona soldada precisa de ser
desmontado quando
processados splices
normais

A M ECALBI gf;ﬁtz‘ring Solutions, Lda.

Pode ser equipado com

arrefecimento que nao

0 STCS-RCM é uma maquina que processa tubos
termoretrateis, baseado em resisténcias de
infravermelhos com sistema de centramento
incluido. E desenhado para aplicacao em
bancada de trabalho e processa um produto de
cada vez.

Tem um sistema de comunicagao com maquinas
de soldar ultrassénicas incorporado e varios
modos operacionais.

A funcao de centramento garante que o tubo

termoretratil figue no meio da splice (zona
soldada), a fim de evitar tubos mal posicionados.

Possibilidade de A programacao prévia
trabalho com o sistema
de centramento ou no

modo normal ou usando um

de referéncias pode
ser feita manualmente

computador com o
software STCS-RCT

www.mecalbi.com
www.youtube.com/mecalbi



Carateristicas Técnicas

DATASHEET RCM

TEMPERATURA DE TRABALHO

Min - Max [°C] / [°F] 300-550 / 572-1022

TEMPO DE RETRACAQ

CONEXOES
Leitor de Cddigo de Barras RS232

Sensor de Temperatura Termopar Tipo K

Min - Max [s] 1-99 Corrente Elétrica 1 Tomada IEC C14

DIMENSOES Programacao Teclado de Membrana, Leitor de
Largura; Compr.; Altura 400; 623; 330 / Codigo de Barras, Dispositivo
[mm] / [in] 15.7; 24.5; 13 Externo
Peso [kg] / [Ibs] 37.5/82.7 Interface LCD 16x2, Sinal Sonoro e LED

ALIMENTAGAO ELETRICA/CONSUMO

Alimentacao 230 [V] @ 50Hz
Consumo 250 [mA] a 3 [A] (Max.700W)
PNEUMATICA

Ar Comprimido Racor Rapido @8 [mm]

Pressao do Ar Min: 4bar; Max: 7bar; Rec: 6bar

CAMARA DE RETRAGAQ
Camara de Retragdo [mm]/[in]

CENTRAMENTO
77,032/ 3,213 -

Min-Max Tubo @ [mm]/[in] 0-20/0-0.8 -

Min-Max Compr. Tubo [mm]/[in] 0-75/0-3 45-75/18-3
Min-Max @ Cabo [mm]/[in] 0-20/0-0.8 -
Min-Max Compr. Cabo [mm]/[in]  360-e0 / 14.2-00 -

Funcionalidades

Compr. Detegdo Splice [mm]/[in] 13&18/05 & 0.7 -

CALIBRAGAO

Sensor de Calibragdo ref.: 06-01-0286

® Parametros ajustaveis: temperatura do processo;
tempo de retracdo, etc.,

® Dois modos de trabalho: centramento automatico
e modo normal;

® Dois modos de operagdo diferentes: M1 com
controlo de temperatura e tempo de retragdo; e
M2 com referéncias pré-programadas (100 no
total, cada com 1a 40 tempos);

® A programacao prévia das referéncias pode ser
feita manualmente ou utilizando um computador
com o software STCS-RCT;

® As referéncias podem ser selecionadas
automaticamente, usando o leitor de codigo de
barras, ou manualmente, usando o botao rotativo
ou o teclado;

® (alibracdo manual e automatica;

Opcoes

® Utilizacao de etiquetas para cada tempo de retracao dentro
da referéncia, para ajudar na selecao da montagem;

@ Modo de programacao protegido com palavra-chave;
® Modo de manutencao especial para depuracao de hardware;

® Ciclo de arrefecimento automatico para prolongar a vida Util
dos componentes;

® Contador de ciclos e tempo;

® Comunicacao com equipamentos de soldadura por
ultrassons;

® Detecao de fuga de ar;
® Sistema de arrefecimento embutido;

® Diferentes idiomas disponiveis: Inglés, Portugués, Francés e
Espanhol (outros por pedido);

® Ferramenta
splice final
Ref: 06-01-0071

Mod: 0029.PT-D | Ref: 24211-80-001-R04

® Sistema de
arrefecimento
Ref: 06-01-0133
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